GlasNet™ 200 - Coarse Abrasive disc (Optional add on)
. GlasX™ 120 - Medium Abrasive Disc
. GlasX™ 60 - Fine Abrasive Disc

O GP-PRO Rayon Felt Polishing Pad

GP-PRO Glass Polishing Compound
Hook and Loop Backing Pad

Universal Drill Attachment
Water Spray Bottle

Dust Mask FFP3 NR
Cleaning Cloth

Do it Once! Do it Right!




xNet™
Anleitung fiir das xNet™ DIY-Kit zur Reparatur von Glaskratzern mit GLASX™ - und GLASNET™ Schleifscheiben

Bitte lesen Sie die Anleitung vor dem G

Uberpriifen Sie das Glas auf eventuelle Beschadigungen! Es sei denn, Sie arbeiten an
gehértetem Glas. Wenn das Glas Risse oder Splitter aufweist, konnen die Reparaturarbeiten
dazu fiihren, dass das Glas weiter reift oder bricht.

Dieser Bausatz ist fiir die Verwendung mit einer normalen kabelgebundenen Bohrmaschine_" /'S
ausgelegt, die mit einer empfohlenen Drehzahl von 1500-2000 U/min betrieben wird. Dieses Kit wird '
nicht fiir die Verwendung mit einem Akku-Bohrer empfohlen. ‘

Achtung!

Tipp! Ein hdufigerer Wechsel der Schleifscheiben beschleunigt den Vorgang und fiihrt zu einem
besseren Schleifergebnis.

Tipp! Stellen Sie sicher, dass alle Schéden beseitigt werden! Achten Sie besonders auf die Kanten s
des Arbeitsbereichs.




Wenn Sie den GLASNET™ 200 verwendet haben, wiederholen Sie die Schritte 4 bis 6 mit dem
GLASX™ 120, bevor Sie fortfahren.

Schritt 7 — Schleifen vor dem Polieren (GLASX™ 60 Blau)

Befestigen Sie die GLASX™ 60 Blau Schleifscheibe amStiitzteller, mit einer Bohrergeschwindigkeit

von 1500-2000 U/min Tragen Sie das Schleifmittel flach auf das Glas auf, direkt auf die behandelte

Stelle. Bewegen Sie den Bohrer mit etwas Druck langsam von Seite zu Seite. Bewegen Sie sich -

schrittweise tber den Bereich und stellen Sie sicher, dass Sie jedes Mal um die Halfte der Breite

des Pads Uberlappen. Sie sollten den Arbeitsbereich schrittweise vergroRern.

Tipp! Ein haufigerer Wechsel der Schleifscheiben beschleunigt den Vorgang und fiihrt zu einem
besseren Schleifergebnis.

Schritt 9 — Schleifen vor dem Polieren - Oberflachenvereinheitlichung

Wenn der durch GLASX™ 120 Griin verursachte Schaden behoben ist, bewegen Sie sich mit
leichtem Druck tiber die Oberflache, bis diese vereinheitlicht ist, Ihr Arbeitsbereich sollte ein
einheitliches helles Wolkenbild haben. Wenn Sie an einigen Stellen eine starkere, dunklere Wolke
haben, wiederholen Sie den Vorgang, bis sie entfernt oder verbessert ist.

Schritt 11 - Endpolitur - Montage

Entfernen Sie das GLASX™ Schleifmittel undbringenSie das GP-PRO Filzpolierpad auf dem Stiitzteller
an, wobei die schwarze Seite zum Pad hin zeigt, und die weile Seite frei liegt. Fiigen Sie einen halben
Teeloffel Glaspoliermittel in die Mitte des Pads hinzu.

'(Ij'ippi?l;?e(r.j duBere Rahmen des Arbeitsbereichs benétigt Ianger zum Polieren, verbringen Sie mehr Zeit mit
len Randern.
Tipp! Denken Sie daran, dass zu viel Wasser beim Polieren die Verbindung auflost. Die Verwendung eines Achtung!
Sprithnebels ist die ideale Losung. e _ _ . o

ipp! Haben Sie keine Angst, mit Geschwindigkeit und Druck zu experimentieren. Verringern Sie die Drehzahl auf
etwa 1000 bis 1400 U/min und setzen Sie den Druck auf 5-10 Pfund, damit die Poliermasse schneller abbremst
und erzielen Sie so bessere Ergebnisse.

Schritt 13 - Endreinigung und Inspektion
Wischen Sie die Oberfldache sauber und priifen Sie sie sorgféltig. Die Glasoberflache sollte jetzt glasklar sein. P
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