GlasNet™ 200 - Coarse Abrasive disc (Optional add on)
. GlasX™ 120 - Medium Abrasive Disc
. GlasX™ 60 - Fine Abrasive Disc

O GP-PRO Rayon Felt Polishing Pad

GP-PRO Glass Polishing Compound
Hook and Loop Backing Pad

Universal Drill Attachment
Water Spray Bottle

Dust Mask FFP3 NR
Cleaning Cloth

Do it Once! Do it Right!




xNet™
Instructions pour le Kit de Réparation des Eraflures xNet™ DIY avec les Disques Abrasifs GLASX™ & GLASNET™

FR 0@ Veuillez lire les instructions avant I'utilisation.

Attention ! Vérifiez le verre pour voir s'il n'est pas endommagé ! Sauf si vous travaillez
avec du verre renforcé. Si le verre est fissuré ou ébréché, le travail de réparation peut approfondir
les fissures ou briser le verre.

Ce kit est destiné a étre utilisé avec une polisseuse filaire ordinaire fonctionnant a une ‘
vitesse recommandée de 1 500-2 000 tours par minute. Ce kit n'est pas destiné a étre utilisé au
moyen d'une perceuse sans fil.

. Attention !

Conseil ! Changer fréquemment les disques abrasifs accélére le processus et permet un meilleur
pongage.

Conseil ! Assurez-vous que toutes les détériorations sont supprimées ! Faites particulierement
attention aux bordures de la zone traitée.




Si vous avez utilisé GLASNET™ 200, réitérez les étapes 4-6 avec GLASX™120

Etape 7 — Pongage de Pré-Polissage - (GLASX™ 60 Bleu)

Fixez le disque abrasif Bleu GLASX™ 60 sur le coussin de polissage, avec la polisseuse fonctionnant

a 1500-2200 tours par minute. Appliquez l'abrasif a plat sur le verre, directement sur la surface traitée.
En commengant par appliquer une petite pression déplacez la polisseuse d'un c6té a lautre. Bougez
progressivement sur la zone concernée et vous assurant que vous recouvrez chaque passage
précédent de la largeur d'un demi-coussin, vous devez progressivement élargir la taille de la zone
traitée.

Conseil | Changer les disques abrasifs aprés avoir retiré I'accumulation a plusieurs reprises
accélérera le processus et donnera un meilleur polissage.

Etape 9 - Pongage de Pré-Polissage - Unification de la Surface

Une fois que la détérioration causée par GLASX™ 120 vert est supprimée, bougez sur la surface
en appliquant une légére pression jusqu'a ce que la nuance de la surface soit unifiée, la zone
traitée doit avoir une apparence uniforme. S'il y a des zones assombries a certains endroits,
réitérez le processus jusqu'a ce qu'elles disparaissent ou qu'elles soient atténuées.

Etape 11 - Polissage Final - Assemblage

Retirez I'abrasif GLASX™ et fixez le disque en feutre GP-PRO sur le coussin de polissage, le c6té noir
du disque vers le coussin et le coté blanc exposé. Ajoutez une demi-cuillere a café de composé de
polissage au milieu du disque.

=

Attention !

Conlseilbl Lgs bordures de la zone de travail demandent un temps de polissage plus long, passez plus de temps
sur les bords.

Conseil ! Noubliez pas que si vous utilisez trop d'eau pendant le polissage cela dissoudra le composant.
Lutilisation d'un vaporisateur est une solution idéale.

Conseil ! Nayez pas peur dessayer différentes vitesses et pressions. Diminuez la vitesse & 1000 - 1400 tours par
minute et appliquez un pression de 2,5 a 5 kilos pour que le composant agisse plus rapidement et donne de
meilleurs résultats.

ant de continuer.

Etape 13 — Nettoyage Final et Inspection
Elssuyez_la sl?rface propre et inspectez-la soigneusement, la surface du verre doit maintenant étre d'une P
clarte cristalline
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